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@ Werkzeugmaschine zum Bearbeiten von Eisenbahnradern oder Radsatzen 

@ Werkzeugmaschine zum Bearbeiten von Eisenbahnra- 
dern Oder Radsatzen, dadurch gekennzeichnet, dass der 

- Werkzeugmaschine (1) ein Service-Container (13) zuge- 
ordnet ist, der 

- ortsbewegiich ist und 

- Verbindungsleitungen (11, 12 und 18) fur Energie (12) 
und/oder Steuerungen (18) und/oder das Entsorgen (11) 
von bei der Bearbeitung anfallenden Abfallstoffen auf- 
weist, die mit entsprechenden Anschlussen (9, 10 und 17) 
am IVIaschinengestell (15) der Werkzeugmaschine (1) kup- 
pelbar sind. 
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SI/cs 021056G 

26. September 2002 

Werkzeugmaschine zum Bearbeiten von Eisenbahnradern Oder 

Radsatzen 

Die Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine zum 
Bearbeiten von Eisenbahnradern oder Radsatzen durch 
spanabhebende Bearbeitung, sei es durch Drehen, Frasen, 
Drehraumen oder Schleifen, Bei der Werkzeugmaschine kann 
es sich sowohl um eine Oberf lur-Drehmaschine, eine 
Unterf lur-Drehmaschine oder eine mobile Drehmaschine 
handeln. Oberf lur- und Unterf lur-Drehmaschinen sind in 
der Regel ortsfest installiert und weisen Einrichtungen 
auf, die zur Energieversorgung, zur Steuerung und zur 
Entsorgung von AbfSllen, beispielsweise DSmpfen oder 
Spanen, geeignet sind. Bei Werkzeugmaschinen dieser Art 
kann es mitunter erforderlich werden, die Einrichtungen 
fUr die Energieversorgung, die Steuerung oder fiir die 
Entsorgung von Abfallstof fen aulierhalb der Maschine 
vorzusehen, obwohl die Maschine selbst ortsfest angelegt 
ist. Anders ist es bei ortsbeweglichen Werkzeugmaschinen, 
wie sie beispielsweise aus der US-PS 2^754,630 und der DE 
100 25 724 Al bekannt geworden sind. Bei mobilen 
Radsatzbearbeitungsmaschinen dieser Art sind es 
aberwiegend Fragen der PlatzverhSltnisse und/oder zur 
Einsparung von Gewicht, die bei der Unterbringung von 
Einrichtungen fiir die Energieversorgung, ftir die 
Steuerung und fur die Entsorgung von Abfallstof fen gelost 
werden mUssen. 

Aus diesem Problemkreis ergibt sich die Aufgabe fur die 
vorliegende Erfindung, zur Einsparung von Platz und/oder 



Gewicht Losungen vorzuschlagen, auf welche Art und Weise 
die Energieversorgung, die Steuerung oder die 
Abf allentsorgung der jeweiligen 

Radsatzbearbeitungsmaschine optimal gelost werden kann. 

Erf indungsgemafi wird die Aufgabe dadurch gelost, dass der 
jeweiligen Werkzeugmaschine ein Service-Container 
zugeordnet ist, der ortsbeweglich ist und 
Verbindungsleitungen fur Energie und/oder Steuerungen 
und/oder das Entsorgen von bei der Bearbeitung 
anfallenden Abf allstof f en aufweist, die mit 
entsprechenden Anschlussen am Maschinengestell der 
Werkzeugmaschine kuppelbar sind. 

Insbesondere ist vorgesehen, dass ein solcher Service- 
Container Einrichtungen aufweist, die ftir die 
Energieversorgung und/oder die Steuerung der 
Werkzeugmaschine und/oder zur Aufnahme der anfallenden 
Abfallstoffe geeignet sind. Beispielsweise bei den 
anfallenden Abf allstof fen kann es sich um DSmpfe oder 
SpSne handeln. Zur Entsorgung von DSmpfen ist eine 
Absaugvorrichtung vorgesehen, welche Uber ein flexibles 
Rohr mit dem Maschinengestell der Werkzeugmaschine 
gekuppelt werden kann und die bei der Bearbeitung von 
EisenbahnrSdern gelegentlich auftretenden Dampfe absaugt. 
Eine derartige Absaugvorrichtung kann auch einen Filter 
enthalten, damit Stfiube, die beim Absaugen der DSmpfe 
mitgefSrdert werden, ausgehalten werden kbnnen. Daruber 
hinaus kann eine derartige Entsorgungseinrichtung auch 
einen Spanef 5rderer und einen Behalter aufweisen, uber 
den die SpSne von der Werkzeugmaschine entfernt und in 
dem BehSlter zwischengelagert werden k5nnen. 



Der Service-Container kann entweder eine autonome 
Energiequelle zur Versorgung der Werkzeugmaschine mit 
Energie aufweisen, er kann aber auch an eine ortsfeste 
Energiequelle anschliefibar ausgestaltet sein. Ahnliches 
trifft zu fur die Einrichtung zur Entsorgung von 
Abfallstof f en. Im Service-Container werden die 
Abfallstoffe regelmaliig nur zwischengelagert , urn spater 
an eine ortsfeste Einrichtung zur Entsorgung 
weitergegeben werden zu konnen. 

Neben Schaltschranken fur die unterschiedlichen 
Steuerungsbewegungen der Werkzeugmaschine, beispielsweise 
fur die Steuerung der Werkzeuge, fur die Steuerung von 
Stiitzrollen und dergleichen ist vorgesehen, dass der 
Service-Container auch Einrichtungen zur Aufnahme von 
Hand- und/oder Messwerkzeugen aufweisen kann. Zweckmaliig 
werden derartige Werkzeuge in Schubladenf achern 
untergebracht . 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Service-Container 
auf Rollen auf dem Werkstattboden verfahrbar gelagert 
ist. Neben derartigen, nicht spurgebundenen Tragern 
konnen aber auch Rollen vorgesehen sein, die auf einem 
Werkstattgleis verfahrbar sind. Auch hat es sich als 
zweckmafiig erwiesen, wenn der Service-Container mit der 
Werkzeugmaschine uber eine I5sbare Kupplung verbunden 
werden kann, Eine derartige Ausgestaltung eignet sich 
besonders dann, wenn sowohl die ortsbewegliche 
Werkzeugmaschine als auch der ortsbewegliche Service- 
Container gemeinsam auf einem Werkstattgleis verfahren 
werden konnen. Bei einer losbaren Kupplung kann 
gegebenenfalls mitunter auf besondere Vorrichtungen zur 
Arretierung des Service-Containers im Werkstattgleis 
verzichtet werden, vorausgesetzt dass die 



Werkzeugmaschine selbst ortsfest ist oder ortsfest 
arretierbar ist. 

Nachfolgend wird die Erfindung am Ausf uhrungsbeispiel 
einer ortsbeweglichen Werkzeugmaschine naher beschrieben. 

Es zeigen jeweils in verkleinertem Mafistab und in 
teilweise vereinf achter Ausfuhrung die 

- Fig. 1 eine Werkzeugmaschine in der Vorderansicht , 

- Fig. 2 die Werkzeugmaschine der Fig. 1 und einen 
zugehorigen Service-Container in der Seitenansicht . 

Die ortsbewegliche Werkzeugmaschine 1 ist Uber Rollen 2 
auf einem Werkstattgleis 3 verfahrbar. Zwischen 
Kornerspitzen 4 der Werkzeugmaschine 1 ist ein zur 
Umrissbearbeitung der Radscheiben 23 vorgesehener Radsatz 
5 eingespannt. Wahrend der Bearbeitung wird der Radsatz 5 
von StQtz- und Antriebsrollen 6 abgestutzt und in 
Umdrehung versetzt, wShrend die Erzeugung des Radprofils 
7 mit Hilfe von Drehwerkzeugen 8 erfolgt. GegenUber der 
Darstellung in der Fig. 1 ist das Maschinengestell 15 der 
Werkzeugmaschine 1 in der Fig. 2 vereinf acht dargestellt. 
Das Maschinengestell 15 weist Anschlusse 9, 10 und 17 
auf. Mit den AnschlUssen 9 und 10 des Maschinengestells 
15 sind Verbindungsleitungen 11 und 12 kuppelbar, welche 
von einem Service-Container 13 ausgehen. Der Service- 
Container 13 weist beispielsweise eine Einrichtung 14 zur 
Entfernung und Aufnahme von Abfallstof fen auf, welche 
aber die Verbindungsleitung 11 aus dem Maschinengestell 
15 entfernt werden miissen. Die Verbindungsleitung 11 ist 
ein flexibles Rohr. Bei den Abfallstof fen kann es sich 
beispielsweise um Dampfe handeln, die abgesaugt werden 
mUssen oder um Spane, die bei der Bearbeitung der 



Umrissprof ile 7 mit den Drehwerkzeugen 8 anf alien. Die 
Abfallstoffe werden beispielsweise in der Einrichtung 14 
des Service-Containers 13 zwischengelagert , bevor sie an 
eine beliebige externe Entsorgungseinrichtung 
weitergegeben werden konnen. 

Die Verbindungsleitung 12 beinhaltet beispielsweise ein 
Kabel fur die Energieversorgung des Maschinengestells 15, 
insbesondere fur den Antrieb der Stutz- und 
Antriebsrollen 6. Die Antriebsenergie, uberwiegend 
elektrische Energie, wird dem Service-Container 13 uber 
einen externen Anschluss 16 zugefuhrt, sofern er nicht 
selbst iiber eine autonome Energiequelle, beispielsweise 
eine Batterie 24, verfugt. 

Eine weitere Verbindung zwischen dem Maschinengestell 15 
und dem Service-Container 13 ist beispielsweise durch den 
Anschluss 17 und die Leitungen 18 gegeben. Die 
Verbindungsleitungen 18 munden innerhalb des Service- 
Containers 13 in einer Einrichtung 19, welche fUr die 
Steuerung der Werkzeugmaschine 1 vorgesehen ist. Dabei 
kbnnen Uber die Verbindungsleitungen 18 elektrische 
Impulse Oder pneumatische oder hydraulische Druckmedien 
ubertragen werden. 

SchlieBlich sind in dem Service-Container 13 noch 
Ablagefacher 20 far die Aufbewahrung von Handwerkszeugen 
Oder Messwerkzeugen vorgesehen. 

Ebenso wie die Werkzeugmaschine 1 ist der Service- 
Container 13 auf Rollen 21 gelagert, mit denen er auf dem 
Werkstattgleis 3 bewegt werden kann. Die Verbindung 
zwischen dem Maschinengestell 15 und dem Hasten des 
Service-Containers 13 wird durch eine 15sbare Kupplung 22 
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hergestellt, welche die Werkzeugmaschine 1 und ihren 
Service-Container 13 in festem, gleichbleibendem Abstand 
miteinander verbindet. Durch Losen der losbaren Kupplung 
22 und der Anschlusse 9, 10 und 17 konnen beispielsweise 
die Werkzeugmaschine 1 und ihr Service-Container 13 
zeitweise voneinander getrennt werden. Auch kann der 
Service-Container 13 so eingerichtet sein, dass er fur 
weitere mobile oder andere Typen von Werkzeugmaschinen, 
beispielsweise ortsfeste Dreh-, Fras- und 
Schleifmaschinen eingesetzt werden kann. Entsprechend den 
unterschiedlichen Einsatzmoglichkeiten sind auch die 
Einrichtungen 14, 19 und 20 des Service-Containers 13 
variabel, 

Anstelle der gezeigten Verf ahrbarkeit des Service- 
Containers 13 auf dem Werkstattgleis 3 kann der Service- 
Container 13 auf Kufen, Luftkissen oder sonstigen Rollen 
gelagert sein, tiber welche er auf dem Werkstattboden frei 
beweglich ist. 
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Bezugszeichenliste 



1 ortsbewegliche Werkzeugmaschine 

2 Rollen 

3 Werkstattgleis 

4 Kornerspitzen 

5 Radsatz 

6 StQtz- und Antriebsrollen 

7 Umrissprof il 

8 Drehwerkzeuge 

9 Anschluss 

10 Anschluss 

11 Leitung 

12 Leitung 

13 Service-Container 

14 Einrichtung fiir Aufnahme von Abf allstof f en 

15 Maschinengestell 

16 externer Anschluss 

17 Anschluss 

18 Leitung 

19 Einrichtung fiir Steuerung 

20 Schublade 

21 Rollen 

22 losbare Kupplung 

23 Radscheibe 

24 Batterie 
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SCHUTZANSPRUCHE 



1. Werkzeugmaschine zum Bearbeiten von Eisenbahnradern 
Oder Radsatzen, d a d u r c h 
gekennzeichnet, dass der 

- Werkzeugmaschine (1) ein Service-Container (13) 
zugeordnet ist, der 

- ortsbeweglich ist und 

- Verbindungsleitungen (11, 12 und 18) fur Energie 
(12) und/oder Steuerungen (18) und/oder das Entsorgen 
(11) von bei der Bearbeitung anfallenden 
Abfallstoffen aufweist, die mit entsprechenden 
Anschlussen (9, 10 und 17) am Maschinengestell (15) 
der Werkzeugmaschine (1) kuppelbar sind. 

2. Werkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Service- 
Container (13) Einrichtungen fur 

- die Energieversorgung (12, 24) und/oder 

- die Steuerung (19) der Werkzeugmaschine (1) 
und/oder 

- zur Aufnahme (14) von anfallenden Abfallstoffen 
aufweist . 

3. Werkzeugmaschine nach den AnsprUchen 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der 
Service-Container (13) Uber einen externen Anschluss 
(16) an eine ortsfeste Energiequelle anschliefibar 
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4. Werkzeugmaschine nach den Anspruchen 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der 
Service-Container (13) an eine externe Einrichtung 
zur Entsorgung von Abf allstof f en anschliefibar ist. 

5. Werkzeugmaschine nach den Anspriichen 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass der 
Service-Container (13) eine Einrichtung (20) zur 
Aufnahme von Hand- und/oder Messwerkzeugen aufweist. 

6. Werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass der 
Service-Container (13) auf Rollen (21) verfahrbar 
gelagert ist. 

7. Werkzeugmaschine nach Anspruch 6 , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Service- 
Container (13) mit Rollen (21) auf einem 
Werkstattgleis (3) verfahrbar ist. 

8. Werkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Service- 
Container (13) mit der Werkzeugmaschine (1) Uber eine 
15sbare Kupplung (22) verbindbar ist. 
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